
A-1

CSS
φ0.1～φ12

CSS 2001-0010

0.1

0.1

16°

45 4 7,800
CSS 2001-0015 0.15 45 4 7,800
CSS 2001-0020 0.2 45 4 7,800
CSS 2001-0025 0.25 45 4 7,800
CSS 2001-0030 0.3 45 4 7,800
CSS 2002-0020

0.2

0.2

16°

45 4 4,680
CSS 2002-0030 0.3 45 4 4,680
CSS 2002-0040-3 0.4 38 3 4,680
CSS 2002-0040-4 45 4 4,680
CSS 2002-0050 0.5 45 4 4,680
CSS 2002-0060 0.6 45 4 4,680
CSS 2003-0030

0.3

0.3

16°

45 4 4,080
CSS 2003-0045 0.45 45 4 4,080
CSS 2003-0060-3 0.6 38 3 4,080
CSS 2003-0060-4 45 4 4,080
CSS 2003-0075 0.75 45 4 4,080
CSS 2003-0090 0.9 45 4 4,080
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UTCOAT　2枚刃　スクエアエンドミル

※1 ※ 2

合計 112型番 単位（mm）

型番 外径
φD

刃長
ℓ

シャンクテーパ角
Bta

全長
L

シャンク径
φd

希望小売価格
￥

対応被削材表（★●〇の順に推奨） 右記の対象サイズを参照ください

※ 1　ねじれ 30°：φD＜ 0.6 の全型番、
1≦φD（刃長 2.5D～ 3D）

※ 2　ねじれ 40°：0.6 ≦φD＜ 1の
全型番、1≦φD（刃長 1D～ 2D）

独自の溝断面形状

新溝形状の採用
断面形状の改良

工具剛性と切りくず排出性を向上。

溝形状

従来品 CSS

断面形状

断面形状比較

耐折損性、耐摩耗性が大幅に向上。

剛性U
P!!

従来品

断面積が従来品よりUP

被　削　材

炭素鋼
S45C
S55C

合金鋼
SK / SCM
SUS

プリハードン鋼
NAK
HPM

焼入れ鋼
鋳鉄 アルミ合金 グラファイト 銅 樹脂 ガラス入り

樹脂
チタン合金 超耐熱合金 超硬合金 硬脆材

～ 50HRC ～ 55HRC ～ 60HRC ～ 65HRC ～ 70HRC

シャンクテーパ角は目安です。



A-2

CSS 2004-0040

0.4

0.4

16°

45 4 4,560
CSS 2004-0060 0.6 45 4 4,560
CSS 2004-0080-3 0.8 38 3 4,560
CSS 2004-0080-4 45 4 4,560
CSS 2004-0100 1 45 4 4,560
CSS 2004-0120 1.2 45 4 4,560
CSS 2005-0050

0.5

0.5

16°

45 4 2,280
CSS 2005-0075 0.75 45 4 2,280
CSS 2005-0080 0.8 38 3 2,280
CSS 2005-0100 1 45 4 2,280
CSS 2005-0125 1.25 45 4 2,280
CSS 2005-0150 1.5 45 4 2,280
CSS 2006-0060

0.6

0.6

16°

45 4 3,480
CSS 2006-0090 0.9 45 4 3,480
CSS 2006-0100 1 38 3 3,480
CSS 2006-0120 1.2 45 4 3,480
CSS 2006-0150 1.5 45 4 3,480
CSS 2006-0180 1.8 45 4 3,480
CSS 2007-0070

0.7

0.7

16°

45 4 3,840
CSS 2007-0100 1 38 3 3,840
CSS 2007-0140 1.4 45 4 3,840
CSS 2007-0175 1.75 45 4 3,840
CSS 2007-0210 2.1 45 4 3,840
CSS 2008-0080

0.8

0.8

16°

45 4 2,280
CSS 2008-0120-3 1.2 38 3 2,280
CSS 2008-0120-4 45 4 2,280
CSS 2008-0160 1.6 45 4 2,280
CSS 2008-0200 2 45 4 2,280
CSS 2008-0240 2.4 45 4 2,280
CSS 2009-0090

0.9

0.9

16°

45 4 3,840
CSS 2009-0120 1.2 38 3 3,840
CSS 2009-0180 1.8 45 4 3,840
CSS 2009-0225 2.25 45 4 3,840
CSS 2009-0270 2.7 45 4 3,840
CSS 2010-0100

1

1

16°

45 4 2,040
CSS 2010-0150 1.5 45 4 2,040
CSS 2010-0200 2 45 4 2,040
CSS 2010-0250 2.5 45 4 2,040
CSS 2010-0300 3 45 4 2,040
CSS 2015-0150

1.5

1.5

16°

45 4 2,040
CSS 2015-0225 2.25 45 4 2,040
CSS 2015-0300 3 45 4 2,040
CSS 2015-0375 3.75 45 4 2,040
CSS 2015-0450 4.5 45 4 2,040
CSS 2020-0200

2

2

16°

45 4 2,040
CSS 2020-0300 3 45 4 2,040
CSS 2020-0400 4 45 4 2,040
CSS 2020-0500 5 45 4 2,040
CSS 2020-0600 6 45 4 2,040
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2枚刃
単位（mm）

型番 外径
φD

刃長
ℓ

シャンクテーパ角
Bta

全長
L

シャンク径
φd

希望小売価格
￥

UTCOAT　2枚刃　スクエアエンドミル



A-3

CSS 2025-0250

2.5

2.5

16°

50 4 2,040
CSS 2025-0375 3.75 50 4 2,040
CSS 2025-0500 5 50 4 2,040
CSS 2025-0625 6.25 50 4 2,040
CSS 2025-0750 7.5 50 4 2,040
CSS 2030-0300

3

3

16°

50 6 2,640
CSS 2030-0450 4.5 50 6 2,640
CSS 2030-0600 6 50 6 2,640
CSS 2030-0750 7.5 50 6 2,640
CSS 2030-0900 9 50 6 2,640
CSS 2040-0400

4

4

16°

50 6 2,880
CSS 2040-0600 6 50 6 2,880
CSS 2040-0800 8 50 6 2,880
CSS 2040-1000 10 50 6 2,880
CSS 2040-1200 12 50 6 2,880
CSS 2050-0500

5

5

16°

50 6 3,120
CSS 2050-0750 7.5 50 6 3,120
CSS 2050-1000 10 50 6 3,120
CSS 2050-1250 12.5 60 6 3,120
CSS 2050-1500 15 60 6 3,120
CSS 2060-0600

6

6

─

50 6 3,360
CSS 2060-0900 9 50 6 3,360
CSS 2060-1200 12 50 6 3,360
CSS 2060-1500 15 60 6 3,360
CSS 2060-1800 18 60 6 3,360
CSS 2070-1750 7

17.5
16°

70 8 8,700
CSS 2070-2100 21 80 8 8,700
CSS 2080-0800

8

8

─

70 8 6,320
CSS 2080-1200 12 70 8 6,320
CSS 2080-1600 16 70 8 6,320
CSS 2080-2000 20 70 8 6,320
CSS 2080-2400 24 80 8 6,320
CSS 2090-2250 9

22.5
16°

80 10 12,420
CSS 2090-2700 27 80 10 12,420
CSS 2100-1000

10

10

─

70 10 7,580
CSS 2100-1500 15 70 10 7,580
CSS 2100-2000 20 70 10 7,580
CSS 2100-2500 25 80 10 7,580
CSS 2100-3000 30 80 10 7,580
CSS 2110-2750 11

27.5
16°

80 12 17,160
CSS 2110-3300 33 80 12 17,160
CSS 2120-1200

12

12

─

80 12 11,170
CSS 2120-1800 18 80 12 11,170
CSS 2120-2400 24 80 12 11,170
CSS 2120-3000 30 80 12 11,170
CSS 2120-3600 36 90 12 11,170
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希望小売価格
￥

UTCOAT　2枚刃　スクエアエンドミル



A-4

2001-0010 0.1 0.1 30,000 30 0.01 30,000 30 0.01 30,000 30 0.01
2002-0020 0.2 0.2 30,000 85 0.02 30,000 85 0.02 30,000 60 0.02
2003-0030 0.3 0.3 30,000 110 0.03 30,000 110 0.03 30,000 110 0.03
2004-0040 0.4 0.4 30,000 120 0.04 30,000 120 0.04 30,000 120 0.04
2005-0050 0.5 0.5 27,000 120 0.05 24,000 105 0.05 24,000 120 0.05
2006-0060 0.6 0.6 24,000 120 0.09 20,000 90 0.09 20,000 120 0.09
2007-0070 0.7 0.7 22,500 115 0.105 17,800 90 0.105 17,800 120 0.105
2008-0080 0.8 0.8 21,000 110 0.12 16,700 90 0.12 16,700 120 0.12
2009-0090 0.9 0.9 19,500 105 0.135 15,600 85 0.135 15,600 120 0.135
2010-0100 1 1 18,000 100 1 14,500 75 1 14,500 125 1
2015-0150 1.5 1.5 16,000 275 1.5 13,000 200 1.5 13,000 135 1.5
2020-0200 2 2 12,000 275 2 10,000 200 2 10,000 135 2
2025-0250 2.5 2.5 10,200 375 2.5 8,400 260 2.5 8,400 140 2.5
2030-0300 3 3 8,500 475 3 6,800 325 3 6,800 150 3
2040-0400 4 4 7,200 475 4 5,700 325 4 5,700 175 4
2050-0500 5 5 6,000 500 5 4,800 350 5 4,800 200 5
2060-0600 6 6 5,000 500 6 4,000 350 6 4,000 200 6
2080-0800 8 8 3,500 475 8 2,700 350 8 2,400 150 8
2100-1000 10 10 2,300 450 10 1,900 325 10 1,400 100 10
2120-1200 12 12 1,850 425 12 1,550 300 12 1,250 90 12

2001-0010 0.1 0.1 30,000 15 0.01 24,000 10 0.004
2002-0020 0.2 0.2 30,000 30 0.02 23,000 25 0.008
2003-0030 0.3 0.3 30,000 55 0.03 20,000 25 0.012
2004-0040 0.4 0.4 30,000 60 0.04 16,800 25 0.016
2005-0050 0.5 0.5 24,000 60 0.05 14,400 30 0.025
2006-0060 0.6 0.6 20,000 60 0.09 12,000 35 0.03
2007-0070 0.7 0.7 17,800 60 0.105 10,000 35 0.035
2008-0080 0.8 0.8 16,700 60 0.12 8,500 35 0.04
2009-0090 0.9 0.9 15,600 60 0.135 7,300 35 0.045
2010-0100 1 1 14,500 60 1 6,550 35 0.2
2015-0150 1.5 1.5 12,000 160 1.5 4,400 35 0.3
2020-0200 2 2 9,000 160 2 3,300 35 0.4
2025-0250 2.5 2.5 7,900 210 2.5 2,750 35 0.5
2030-0300 3 3 6,800 260 3 2,200 35 0.6
2040-0400 4 4 5,100 260 4 1,650 40 0.8
2050-0500 5 5 4,050 260 5 1,300 40 1
2060-0600 6 6 3,300 260 6 1,100 40 1.2
2080-0800 8 8 2,300 235 8    800 40 1.6
2100-1000 10 10 1,500 225 10    690 40 2
2120-1200 12 12 1,200 210 12    550 40 2.4
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CSS 切削条件表

◆1D刃長タイプ　L/D=1

溝切削条件表

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap 溝切削 ap

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap



A-5

2001-0015 0.1 0.15 30,000 30 0.01 30,000 30 0.01 30,000 30 0.01
2002-0030 0.2 0.3 30,000 85 0.02 30,000 85 0.02 30,000 60 0.02
2003-0045 0.3 0.45 30,000 110 0.03 30,000 110 0.03 30,000 110 0.03
2004-0060 0.4 0.6 30,000 120 0.04 30,000 120 0.04 30,000 120 0.04
2005-0075 0.5 0.75 27,000 120 0.05 24,000 105 0.05 24,000 120 0.05
2006-0090 0.6 0.9 24,000 120 0.09 20,000 90 0.09 20,000 120 0.09
2007-0100 0.7 1 22,500 115 0.105 17,800 90 0.105 17,800 120 0.105
2008-0120 0.8 1.2 21,000 110 0.12 16,700 90 0.12 16,700 120 0.12
2009-0120 0.9 1.2 19,500 105 0.135 15,600 85 0.135 15,600 120 0.135
2010-0150 1 1.5 18,000 100 1 14,500 75 1 14,500 125 1
2015-0225 1.5 2.25 16,000 275 1.5 13,000 200 1.5 13,000 135 1.5
2020-0300 2 3 12,000 275 2 10,000 200 2 10,000 135 2
2025-0375 2.5 3.75 10,200 375 2.5 8,400 260 2.5 8,400 140 2.5
2030-0450 3 4.5 8,500 475 3 6,800 325 3 6,800 150 3
2040-0600 4 6 7,200 475 4 5,700 325 4 5,700 175 4
2050-0750 5 7.5 6,000 500 5 4,800 350 5 4,800 200 5
2060-0900 6 9 5,000 500 6 4,000 350 6 4,000 200 6
2080-1200 8 12 3,500 475 8 2,700 350 8 2,400 150 8
2100-1500 10 15 2,300 450 10 1,900 325 10 1,400 100 10
2120-1800 12 18 1,850 425 12 1,550 300 12 1,250 90 12

2001-0015 0.1 0.15 30,000 15 0.01 24,000 10 0.004
2002-0030 0.2 0.3 30,000 30 0.02 23,000 25 0.008
2003-0045 0.3 0.45 30,000 55 0.03 20,000 25 0.012
2004-0060 0.4 0.6 30,000 60 0.04 16,800 25 0.016
2005-0075 0.5 0.75 24,000 60 0.05 14,400 30 0.025
2006-0090 0.6 0.9 20,000 60 0.09 12,000 35 0.03
2007-0100 0.7 1 17,800 60 0.105 10,000 35 0.035
2008-0120 0.8 1.2 16,700 60 0.12 8,500 35 0.04
2009-0120 0.9 1.2 15,600 60 0.135 7,300 35 0.045
2010-0150 1 1.5 14,500 60 1 6,550 35 0.2
2015-0225 1.5 2.25 12,000 160 1.5 4,400 35 0.3
2020-0300 2 3 9,000 160 2 3,300 35 0.4
2025-0375 2.5 3.75 7,900 210 2.5 2,750 35 0.5
2030-0450 3 4.5 6,800 260 3 2,200 35 0.6
2040-0600 4 6 5,100 260 4 1,650 40 0.8
2050-0750 5 7.5 4,050 260 5 1,300 40 1
2060-0900 6 9 3,300 260 6 1,100 40 1.2
2080-1200 8 12 2,300 235 8    800 40 1.6
2100-1500 10 15 1,500 225 10    690 40 2
2120-1800 12 18 1,200 210 12    550 40 2.4
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CSS 切削条件表
◆1.5D刃長タイプ　1＜ L/D≦ 1.5

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap 溝切削 ap

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap



A-6

2001-0020 0.1 0.2 30,000 30 0.01 30,000 30 0.01 30,000 30 0.01
2002-0040 0.2 0.4 30,000 85 0.02 30,000 85 0.02 30,000 60 0.02
2003-0060 0.3 0.6 30,000 110 0.03 30,000 110 0.03 30,000 110 0.03
2004-0080 0.4 0.8 30,000 120 0.04 30,000 120 0.04 30,000 120 0.04
2005-0080 0.5 0.8 27,000 120 0.05 24,000 105 0.05 24,000 120 0.05
2005-0100 0.5 1 27,000 120 0.05 24,000 105 0.05 24,000 120 0.05
2006-0100 0.6 1 24,000 120 0.09 20,000 90 0.09 20,000 120 0.09
2006-0120 0.6 1.2 24,000 120 0.09 20,000 90 0.09 20,000 120 0.09
2007-0140 0.7 1.4 22,500 115 0.105 17,800 90 0.105 17,800 120 0.105
2008-0160 0.8 1.6 21,000 110 0.12 16,700 90 0.12 16,700 120 0.12
2009-0180 0.9 1.8 19,500 105 0.135 15,600 85 0.135 15,600 120 0.135
2010-0200 1 2 18,000 100 0.8 14,500 75 0.8 14,500 125 0.8
2015-0300 1.5 3 16,000 275 1.2 13,000 200 1.2 13,000 135 1.2
2020-0400 2 4 12,000 275 1.6 10,000 200 1.6 10,000 135 1.6
2025-0500 2.5 5 10,200 375 2 8,400 260 2 8,400 140 2
2030-0600 3 6 8,500 475 2.4 6,800 325 2.4 6,800 150 2.4
2040-0800 4 8 7,200 475 3.2 5,700 325 3.2 5,700 175 3.2
2050-1000 5 10 6,000 500 4 4,800 350 4 4,800 200 4
2060-1200 6 12 5,000 500 4.8 4,000 350 4.8 4,000 200 4.8
2080-1600 8 16 3,500 475 6.4 2,700 350 6.4 2,400 150 6.4
2100-2000 10 20 2,300 450 8 1,900 325 8 1,400 100 8
2120-2400 12 24 1,850 425 9.6 1,550 300 9.6 1,250 90 9.6

2001-0020 0.1 0.2 30,000 15 0.01 24,000 10 0.003
2002-0040 0.2 0.4 30,000 30 0.02 23,000 25 0.008
2003-0060 0.3 0.6 30,000 55 0.03 20,000 25 0.012
2004-0080 0.4 0.8 30,000 60 0.04 16,800 25 0.016
2005-0080 0.5 0.8 24,000 60 0.05 14,400 30 0.025
2005-0100 0.5 1 24,000 60 0.05 14,400 30 0.025
2006-0100 0.6 1 20,000 60 0.09 12,000 35 0.03
2006-0120 0.6 1.2 20,000 60 0.09 12,000 35 0.03
2007-0140 0.7 1.4 17,800 60 0.105 10,000 35 0.035
2008-0160 0.8 1.6 16,700 60 0.12 8,500 35 0.04
2009-0180 0.9 1.8 15,600 60 0.135 7,300 35 0.045
2010-0200 1 2 14,500 60 0.8 6,550 35 0.15
2015-0300 1.5 3 12,000 160 1.2 4,400 35 0.225
2020-0400 2 4 9,000 160 1.6 3,300 35 0.3
2025-0500 2.5 5 7,900 210 2 2,750 35 0.37
2030-0600 3 6 6,800 260 2.4 2,200 35 0.45
2040-0800 4 8 5,100 260 3.2 1,650 40 0.6
2050-1000 5 10 4,050 260 4 1,300 40 0.75
2060-1200 6 12 3,300 260 4.8 1,100 40 0.9
2080-1600 8 16 2,300 235 3.2    800 40 1.2
2100-2000 10 20 1,500 225 4    690 40 1.5
2120-2400 12 24 1,200 210 4.8    550 40 1.8

CBN
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ス
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ア

スクエア

ロングネック
スクエア

ラ
ジ
ア
ス

ラジアス

ロングネック
ラジアス

テーパネック
ラジアス

ボ
ー
ル

ロングネック
ボール

テーパネック
ボール

テーパ

面取り

ドリル

超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

バレル

技術資料

ボール

ラ
ジ
ア
ス

ラジアス

ロングネック
ラジアス

テーパネック
ラジアス

ボ
ー
ル

ロングネック
ボール

テーパネック
ボール

テーパ

面取り

ドリル

バレル

技術資料

ボール

CBN
シリーズ

超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

ロングネック
スクエア

2枚刃

◆ 2D刃長タイプ　1.5 ＜ L/D≦ 2

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap 溝切削 ap

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap

CSS 切削条件表



A-7

2001-0025 0.1 0.25 30,000 30 0.007 30,000 30 0.007 30,000 30 0.007
2002-0050 0.2 0.5 30,000 85 0.014 30,000 85 0.014 30,000 60 0.014
2003-0075 0.3 0.75 30,000 110 0.021 30,000 110 0.021 30,000 110 0.021
2004-0100 0.4 1 30,000 120 0.028 30,000 120 0.028 30,000 120 0.028
2005-0125 0.5 1.25 27,000 120 0.035 24,000 105 0.035 24,000 120 0.035
2006-0150 0.6 1.5 24,000 120 0.06 20,000 90 0.06 20,000 120 0.06
2007-0175 0.7 1.75 22,500 115 0.07 17,800 90 0.07 17,800 120 0.07
2008-0200 0.8 2 21,000 110 0.08 16,700 90 0.08 16,700 120 0.08
2009-0225 0.9 2.25 19,500 105 0.09 15,600 85 0.09 15,600 120 0.09
2010-0250 1 2.5 20,000 130 0.5 15,000 60 0.5 11,000 120 0.25
2015-0375 1.5 3.75 12,800 170 0.75 10,000 100 0.75 7,000 120 0.375
2020-0500 2 5 9,300 210 1 7,500 140 1 5,000 120 0.5
2025-0625 2.5 6.25 7,600 235 1.25 6,250 160 1.25 4,100 120 0.62
2030-0750 3 7.5 5,900 260 1.5 5,000 180 1.5 3,200 120 0.75
2040-1000 4 10 4,200 300 2 3,750 220 2 2,250 120 1
2050-1250 5 12.5 3,200 340 2.5 3,000 260 2.5 1,700 120 1.25
2060-1500 6 15 2,500 380 3 2,500 300 3 1,350 120 1.5
2070-1750 7 17.5 2,270 345 3.5 2,270 270 3.5 1,150 105 1.75
2080-2000 8 20 2,100 320 4 2,100 250 4 1,000 90 2
2090-2250 9 22.5 1,935 300 4.5 1,935 220 4.5    895 80 2.25
2100-2500 10 25 1,800 280 5 1,800 200 5    810 75 2.5
2110-2750 11 27.5 1,635 265 5.5 1,635 180 5.5    735 70 2.75
2120-3000 12 30 1,500 250 6 1,500 160 6    670 65 3

2001-0025 0.1 0.25 30,000 15 0.007 24,000 10 0.002
2002-0050 0.2 0.5 30,000 30 0.014 23,000 25 0.004
2003-0075 0.3 0.75 30,000 55 0.021 20,000 25 0.006
2004-0100 0.4 1 30,000 60 0.028 16,800 25 0.008
2005-0125 0.5 1.25 24,000 60 0.035 14,400 30 0.015
2006-0150 0.6 1.5 20,000 60 0.06 12,000 35 0.018
2007-0175 0.7 1.75 17,800 60 0.07 10,000 35 0.021
2008-0200 0.8 2 16,700 60 0.08 8,500 35 0.024
2009-0225 0.9 2.25 15,600 60 0.09 7,300 35 0.027
2010-0250 1 2.5 11,000 60 0.25 5,500 20 0.05
2015-0375 1.5 3.75 7,500 90 0.375 3,750 25 0.075
2020-0500 2 5 5,700 120 0.5 2,850 30 0.1
2025-0625 2.5 6.25 4,800 135 0.62 2,400 30 0.12
2030-0750 3 7.5 3,900 150 0.75 1,950 35 0.15
2040-1000 4 10 2,900 180 1 1,450 40 0.2
2050-1250 5 12.5 2,400 210 1.25 1,200 45 0.25
2060-1500 6 15 2,000 240 1.5 1,000 55 0.3
2070-1750 7 17.5 1,630 230 1.5    815 55 0.3
2080-2000 8 20 1,350 220 1.5    675 55 0.3
2090-2250 9 22.5 1,135 210 1.5    565 55 0.3
2100-2500 10 25    960 200 1.5    480 55 0.3
2110-2750 11 27.5    845 180 1.5    425 55 0.3
2120-3000 12 30    750 160 1.5    375 55 0.3
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ボール

テーパネック
ボール
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面取り

ドリル

超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

バレル

技術資料

ボール

ラ
ジ
ア
ス

ラジアス

ロングネック
ラジアス

テーパネック
ラジアス

ボ
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ル

ロングネック
ボール

テーパネック
ボール

テーパ

面取り

ドリル

バレル

技術資料

ボール

CBN
シリーズ

超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

ロングネック
スクエア

CSS 切削条件表
◆2.5D刃長タイプ　2＜ L/D≦ 2.5

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap 溝切削 ap

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap



A-8

2001-0030 0.1 0.3 30,000 30 0.005 30,000 30 0.005 30,000 30 0.005
2002-0060 0.2 0.6 30,000 85 0.01 30,000 85 0.01 30,000 60 0.01
2003-0090 0.3 0.9 30,000 110 0.015 30,000 110 0.015 30,000 110 0.015
2004-0120 0.4 1.2 30,000 120 0.02 30,000 120 0.02 30,000 120 0.02
2005-0150 0.5 1.5 27,000 120 0.025 24,000 105 0.025 24,000 120 0.025
2006-0180 0.6 1.8 24,000 120 0.05 20,000 90 0.05 20,000 120 0.05
2007-0210 0.7 2.1 22,500 115 0.056 17,800 90 0.056 17,800 120 0.056
2008-0240 0.8 2.4 21,000 110 0.064 16,700 90 0.064 16,700 120 0.064
2009-0270 0.9 2.7 19,500 105 0.072 15,600 85 0.072 15,600 120 0.072
2010-0300 1 3 20,000 130 0.5 15,000 60 0.5 11,000 120 0.25
2015-0450 1.5 4.5 12,800 170 0.75 10,000 100 0.75 7,000 120 0.375
2020-0600 2 6 9,300 210 1 7,500 140 1 5,000 120 0.5
2025-0750 2.5 7.5 7,600 235 1.25 6,250 160 1.25 4,100 120 0.62
2030-0900 3 9 5,900 260 1.5 5,000 180 1.5 3,200 120 0.75
2040-1200 4 12 4,200 300 2 3,750 220 2 2,250 120 1
2050-1500 5 15 3,200 340 2.5 3,000 260 2.5 1,700 120 1.25
2060-1800 6 18 2,500 380 3 2,500 300 3 1,350 120 1.5
2070-2100 7 21 2,270 345 3.5 2,270 270 3.5 1,150 105 1.75
2080-2400 8 24 2,100 320 4 2,100 250 4 1,000 90 2
2090-2700 9 27 1,935 300 4.5 1,935 220 4.5    895 80 2.25
2100-3000 10 30 1,800 280 5 1,800 200 5    810 75 2.5
2110-3300 11 33 1,635 265 5.5 1,635 180 5.5    735 70 2.75
2120-3600 12 36 1,500 250 6 1,500 160 6    670 65 3

2001-0030 0.1 0.3 30,000 15 0.005 24,000 10 0.001
2002-0060 0.2 0.6 30,000 30 0.01 23,000 25 0.002
2003-0090 0.3 0.9 30,000 55 0.015 20,000 25 0.003
2004-0120 0.4 1.2 30,000 60 0.02 16,800 25 0.004
2005-0150 0.5 1.5 24,000 60 0.025 14,400 30 0.013
2006-0180 0.6 1.8 20,000 60 0.05 12,000 35 0.015
2007-0210 0.7 2.1 17,800 60 0.056 10,000 35 0.018
2008-0240 0.8 2.4 16,700 60 0.064 8,500 35 0.02
2009-0270 0.9 2.7 15,600 60 0.072 7,300 35 0.023
2010-0300 1 3 11,000 60 0.25 5,500 15 0.05
2015-0450 1.5 4.5 7,500 90 0.375 3,750 20 0.075
2020-0600 2 6 5,700 120 0.5 2,850 25 0.1
2025-0750 2.5 7.5 4,800 135 0.62 2,400 30 0.12
2030-0900 3 9 3,900 150 0.75 1,950 35 0.15
2040-1200 4 12 2,900 180 1 1,450 40 0.2
2050-1500 5 15 2,400 210 1.25 1,200 45 0.25
2060-1800 6 18 2,000 240 1.5 1,000 55 0.3
2070-2100 7 21 1,630 230 1.5    815 55 0.3
2080-2400 8 24 1,350 220 1.5    675 55 0.3
2090-2700 9 27 1,135 210 1.5    565 55 0.3
2100-3000 10 30    960 200 1.5    480 55 0.3
2110-3300 11 33    845 180 1.5    425 55 0.3
2120-3600 12 36    750 160 1.5    375 55 0.3
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超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

バレル

技術資料

ボール
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ス

ラジアス

ロングネック
ラジアス

テーパネック
ラジアス
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ル

ロングネック
ボール

テーパネック
ボール

テーパ

面取り

ドリル
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技術資料

ボール

CBN
シリーズ

超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

ロングネック
スクエア

2枚刃

CSS 切削条件表
◆3D刃長タイプ　L/D=3

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap 溝切削 ap

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

溝切削 ap 溝切削 ap



A-9

2001-0010 0.1 0.1 30,000 70 0.1 0.007 30,000 55 0.1 0.006 30,000 60 0.1 0.005
2002-0020 0.2 0.2 30,000 180 0.2 0.014 30,000 140 0.2 0.012 30,000 120 0.2 0.01
2003-0030 0.3 0.3 30,000 280 0.3 0.021 30,000 210 0.3 0.018 30,000 180 0.3 0.015
2004-0040 0.4 0.4 30,000 380 0.4 0.028 30,000 260 0.4 0.024 30,000 225 0.4 0.02
2005-0050 0.5 0.5 27,000 490 0.5 0.035 24,000 360 0.5 0.03 24,000 315 0.5 0.025
2006-0060 0.6 0.6 24,000 600 0.6 0.042 20,000 450 0.6 0.036 20,000 400 0.6 0.03
2007-0070 0.7 0.7 22,500 600 0.7 0.049 17,800 450 0.7 0.042 17,800 400 0.7 0.035
2008-0080 0.8 0.8 21,000 600 0.8 0.056 16,700 450 0.8 0.048 16,700 400 0.8 0.04
2009-0090 0.9 0.9 19,500 600 0.9 0.063 15,600 450 0.9 0.054 15,600 400 0.9 0.045
2010-0100 1 1 18,000 600 1 0.075 14,500 450 1 0.075 14,500 500 1 0.05
2015-0150 1.5 1.5 16,000 900 1.5 0.113 13,000 600 1.5 0.113 13,000 750 1.5 0.075
2020-0200 2 2 12,000 900 2 0.15 10,000 600 2 0.15 10,000 750 2 0.1
2025-0250 2.5 2.5 10,200 900 2.5 0.19 8,400 600 2.5 0.19 8,400 750 2.5 0.13
2030-0300 3 3 8,500 900 3 0.225 6,800 600 3 0.225 6,800 750 3 0.15
2040-0400 4 4 7,200 675 4 0.6 5,700 500 4 0.6 5,700 575 4 0.4
2050-0500 5 5 6,000 750 5 0.75 4,800 550 5 0.75 4,800 650 5 0.5
2060-0600 6 6 5,000 800 6 0.9 4,000 600 6 0.9 4,000 650 6 0.6
2080-0800 8 8 3,500 700 8 1.2 2,700 525 8 1.2 2,400 600 8 0.8
2100-1000 10 10 2,300 600 10 1.5 1,900 450 10 1.5 1,400 500 10 1
2120-1200 12 12 1,850 550 12 1.8 1,550 400 12 1.8 1,250 450 12 1.2

2001-0010 0.1 0.1 30,000 40 0.1 0.005 24,000 25 0.1 0.004
2002-0020 0.2 0.2 30,000 80 0.2 0.01 23,000 35 0.2 0.008
2003-0030 0.3 0.3 30,000 120 0.3 0.015 20,000 45 0.3 0.012
2004-0040 0.4 0.4 30,000 150 0.4 0.02 16,800 55 0.4 0.016
2005-0050 0.5 0.5 24,000 210 0.5 0.025 14,400 65 0.5 0.02
2006-0060 0.6 0.6 20,000 265 0.6 0.03 12,000 80 0.6 0.024
2007-0070 0.7 0.7 17,800 265 0.7 0.035 10,000 80 0.7 0.028
2008-0080 0.8 0.8 16,700 265 0.8 0.04 8,500 80 0.8 0.032
2009-0090 0.9 0.9 15,600 265 0.9 0.045 7,300 80 0.9 0.036
2010-0100 1 1 14,500 300 1 0.05 6,550 80 1 0.045
2015-0150 1.5 1.5 12,000 450 1.5 0.075 4,400 100 1.5 0.068
2020-0200 2 2 9,000 450 2 0.1 3,300 115 2 0.09
2025-0250 2.5 2.5 7,900 450 2.5 0.13 2,750 120 2.5 0.11
2030-0300 3 3 6,800 450 3 0.15 2,200 130 3 0.135
2040-0400 4 4 5,100 350 4 0.4 1,650 150 4 0.18
2050-0500 5 5 4,050 425 5 0.5 1,300 160 5 0.225
2060-0600 6 6 3,300 500 6 0.6 1,100 180 6 0.27
2080-0800 8 8 2,300 450 8 0.8    800 130 8 0.36
2100-1000 10 10 1,500 450 10 1    690 110 10 0.45
2120-1200 12 12 1,200 400 12 1.2    550 110 12 0.54
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超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

バレル
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ボール
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ス
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ロングネック
ラジアス

テーパネック
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ボール
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ボール

CBN
シリーズ

超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

ロングネック
スクエア

◆ 1D刃長タイプ　L/D=1

側面切削条件表

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae 側面切削 ap ae

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae

CSS 切削条件表



A-10

2001-0015 0.1 0.15 30,000 70 0.15 0.007 30,000 55 0.15 0.006 30,000 60 0.15 0.005
2002-0030 0.2 0.3 30,000 180 0.3 0.014 30,000 140 0.3 0.012 30,000 120 0.3 0.01
2003-0045 0.3 0.45 30,000 280 0.45 0.021 30,000 210 0.45 0.018 30,000 180 0.45 0.015
2004-0060 0.4 0.6 30,000 380 0.6 0.028 30,000 260 0.6 0.024 30,000 225 0.6 0.02
2005-0075 0.5 0.75 27,000 490 0.75 0.035 24,000 360 0.75 0.03 24,000 315 0.75 0.025
2006-0090 0.6 0.9 24,000 600 0.9 0.042 20,000 450 0.9 0.036 20,000 400 0.9 0.03
2007-0100 0.7 1 22,500 600 1 0.049 17,800 450 1 0.042 17,800 400 1 0.035
2008-0120 0.8 1.2 21,000 600 1.2 0.056 16,700 450 1.2 0.048 16,700 400 1.2 0.04
2009-0120 0.9 1.2 19,500 600 1.2 0.063 15,600 450 1.2 0.054 15,600 400 1.2 0.045
2010-0150 1 1.5 18,000 600 1.5 0.075 14,500 450 1.5 0.075 14,500 500 1.5 0.05
2015-0225 1.5 2.25 16,000 900 2.25 0.113 13,000 600 2.25 0.113 13,000 750 2.25 0.075
2020-0300 2 3 12,000 900 3 0.15 10,000 600 3 0.15 10,000 750 3 0.1
2025-0375 2.5 3.75 10,200 900 3.75 0.19 8,400 600 3.75 0.19 8,400 750 3.75 0.13
2030-0450 3 4.5 8,500 900 4.5 0.225 6,800 600 4.5 0.225 6,800 750 4.5 0.15
2040-0600 4 6 7,200 675 6 0.6 5,700 500 6 0.6 5,700 575 6 0.4
2050-0750 5 7.5 6,000 750 7.5 0.75 4,800 550 7.5 0.75 4,800 650 7.5 0.5
2060-0900 6 9 5,000 800 9 0.9 4,000 600 9 0.9 4,000 650 9 0.6
2080-1200 8 12 3,500 700 12 1.2 2,700 525 12 1.2 2,400 600 12 0.8
2100-1500 10 15 2,300 600 15 1.5 1,900 450 15 1.5 1,400 500 15 1
2120-1800 12 18 1,850 550 18 1.8 1,550 400 18 1.8 1,250 450 18 1.2

2001-0015 0.1 0.15 30,000 40 0.15 0.005 24,000 25 0.15 0.004
2002-0030 0.2 0.3 30,000 80 0.3 0.01 23,000 35 0.3 0.008
2003-0045 0.3 0.45 30,000 120 0.45 0.015 20,000 45 0.45 0.012
2004-0060 0.4 0.6 30,000 150 0.6 0.02 16,800 55 0.6 0.016
2005-0075 0.5 0.75 24,000 210 0.75 0.025 14,400 65 0.75 0.02
2006-0090 0.6 0.9 20,000 265 0.9 0.03 12,000 80 0.9 0.024
2007-0100 0.7 1 17,800 265 1 0.035 10,000 80 1 0.028
2008-0120 0.8 1.2 16,700 265 1.2 0.04 8,500 80 1.2 0.032
2009-0120 0.9 1.2 15,600 265 1.2 0.045 7,300 80 1.2 0.036
2010-0150 1 1.5 14,500 300 1.5 0.05 6,550 80 1 0.045
2015-0225 1.5 2.25 12,000 450 2.25 0.075 4,400 100 1.5 0.068
2020-0300 2 3 9,000 450 3 0.1 3,300 115 2 0.09
2025-0375 2.5 3.75 7,900 450 3.75 0.13 2,750 120 2.5 0.11
2030-0450 3 4.5 6,800 450 4.5 0.15 2,200 130 3 0.135
2040-0600 4 6 5,100 350 6 0.4 1,650 150 4 0.18
2050-0750 5 7.5 4,050 425 7.5 0.5 1,300 160 5 0.225
2060-0900 6 9 3,300 500 9 0.6 1,100 180 6 0.27
2080-1200 8 12 2,300 450 12 0.8    800 130 12 0.36
2100-1500 10 15 1,500 450 15 1    690 110 15 0.45
2120-1800 12 18 1,200 400 18 1.2    550 110 18 0.54
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2枚刃

CSS 切削条件表
◆1.5D刃長タイプ　1＜ L/D≦ 1.5

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae 側面切削 ap ae

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae



A-11

2001-0020 0.1 0.2 30,000 50 0.15 0.006 30,000 50 0.15 0.006 30,000 45 0.15 0.005
2002-0040 0.2 0.4 30,000 150 0.3 0.012 30,000 140 0.3 0.012 30,000 105 0.3 0.01
2003-0060 0.3 0.6 30,000 230 0.45 0.018 30,000 185 0.45 0.018 30,000 165 0.45 0.015
2004-0080 0.4 0.8 30,000 315 0.6 0.024 30,000 240 0.6 0.02 30,000 225 0.6 0.016
2005-0080 0.5 0.8 27,000 490 0.75 0.03 24,000 360 0.75 0.025 24,000 315 0.75 0.02
2005-0100 0.5 1 27,000 400 0.75 0.03 24,000 300 0.75 0.025 24,000 260 0.75 0.02
2006-0100 0.6 1 24,000 600 1 0.036 20,000 450 1 0.03 20,000 400 1 0.024
2006-0120 0.6 1.2 24,000 500 1.2 0.036 20,000 360 1.2 0.03 20,000 315 1.2 0.024
2007-0140 0.7 1.4 22,500 500 1.4 0.042 17,800 360 1.4 0.035 17,800 315 1.4 0.028
2008-0160 0.8 1.6 21,000 500 1.6 0.048 16,700 360 1.6 0.04 16,700 315 1.6 0.032
2009-0180 0.9 1.8 19,500 500 1.8 0.054 15,600 360 1.8 0.045 15,600 315 1.8 0.036
2010-0200 1 2 18,000 600 1.5 0.09 14,500 450 1.5 0.09 14,500 500 1.5 0.06
2015-0300 1.5 3 16,000 900 2.25 0.135 13,000 600 2.25 0.135 13,000 750 2.25 0.09
2020-0400 2 4 12,000 900 3 0.18 10,000 600 3 0.18 10,000 750 3 0.12
2025-0500 2.5 5 10,200 900 3.75 0.23 8,400 600 3.75 0.23 8,400 750 3.75 0.15
2030-0600 3 6 8,500 900 4.5 0.27 6,800 600 4.5 0.27 6,800 750 4.5 0.18
2040-0800 4 8 7,200 675 6 0.6 5,700 500 6 0.6 5,700 575 6 0.4
2050-1000 5 10 6,000 750 7.5 0.75 4,800 550 7.5 0.75 4,800 650 7.5 0.5
2060-1200 6 12 5,000 800 9 0.9 4,000 600 9 0.9 4,000 650 9 0.6
2080-1600 8 16 3,500 700 12 1.2 2,700 525 12 1.2 2,400 600 12 0.8
2100-2000 10 20 2,300 600 15 1.5 1,900 450 15 1.5 1,400 500 15 1
2120-2400 12 24 1,850 550 18 1.8 1,550 400 18 1.8 1,250 450 18 1.2

2001-0020 0.1 0.2 30,000 30 0.15 0.005 24,000 10 0.2 0.003
2002-0040 0.2 0.4 30,000 70 0.3 0.01 23,000 30 0.4 0.006
2003-0060 0.3 0.6 30,000 110 0.45 0.015 20,000 40 0.6 0.009
2004-0080 0.4 0.8 30,000 150 0.6 0.016 16,800 50 0.8 0.012
2005-0080 0.5 0.8 24,000 210 0.75 0.02 14,400 65 0.8 0.015
2005-0100 0.5 1 24,000 175 0.75 0.02 14,400 50 1 0.015
2006-0100 0.6 1 20,000 265 1 0.024 12,000 80 1 0.018
2006-0120 0.6 1.2 20,000 210 1.2 0.024 12,000 60 1.2 0.018
2007-0140 0.7 1.4 17,800 210 1.4 0.028 10,000 60 1.4 0.021
2008-0160 0.8 1.6 16,700 210 1.6 0.032 8,500 60 1.6 0.024
2009-0180 0.9 1.8 15,600 210 1.8 0.036 7,300 60 1.8 0.027
2010-0200 1 2 14,500 300 1.5 0.06 6,550 80 1.5 0.045
2015-0300 1.5 3 12,000 450 2.25 0.09 4,400 100 2.25 0.068
2020-0400 2 4 9,000 450 3 0.12 3,300 115 3 0.09
2025-0500 2.5 5 7,900 450 3.75 0.15 2,750 120 3.75 0.11
2030-0600 3 6 6,800 450 4.5 0.18 2,200 130 4.5 0.135
2040-0800 4 8 5,100 350 6 0.4 1,650 150 6 0.18
2050-1000 5 10 4,050 425 7.5 0.5 1,300 160 7.5 0.225
2060-1200 6 12 3,300 500 9 0.6 1,100 180 9 0.27
2080-1600 8 16 2,300 450 12 0.8    800 130 12 0.36
2100-2000 10 20 1,500 450 15 1    690 110 15 0.45
2120-2400 12 24 1,200 400 18 1.2    550 110 18 0.54
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◆ 2D刃長タイプ　1.5 ＜ L/D≦ 2

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae 側面切削 ap ae

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae

CSS 切削条件表



A-12

2001-0025 0.1 0.25 30,000 40 0.2 0.005 30,000 40 0.2 0.005 30,000 25 0.2 0.004
2002-0050 0.2 0.5 30,000 150 0.4 0.008 30,000 120 0.4 0.01 30,000 65 0.4 0.008
2003-0075 0.3 0.75 30,000 230 0.6 0.012 30,000 160 0.6 0.015 30,000 100 0.6 0.012
2004-0100 0.4 1 30,000 315 0.8 0.016 30,000 220 0.8 0.016 30,000 140 0.8 0.012
2005-0125 0.5 1.25 27,000 400 1 0.02 24,000 260 1 0.02 24,000 155 1 0.015
2006-0150 0.6 1.5 24,000 500 1.5 0.024 20,000 360 1.5 0.024 20,000 210 1.5 0.018
2007-0175 0.7 1.75 22,500 500 1.75 0.028 17,800 360 1.75 0.028 17,800 210 1.75 0.021
2008-0200 0.8 2 21,000 500 2 0.032 16,700 360 2 0.032 16,700 210 2 0.024
2009-0225 0.9 2.25 19,500 500 2.25 0.036 15,600 360 2.25 0.036 15,600 210 2.25 0.027
2010-0250 1 2.5 20,000 700 2.5 0.05 15,000 500 2.5 0.05 11,000 200 2.5 0.05
2015-0375 1.5 3.75 12,800 710 3.75 0.075 10,000 500 3.75 0.075 7,000 210 3.75 0.075
2020-0500 2 5 9,300 720 5 0.1 7,500 510 5 0.1 5,000 230 5 0.1
2025-0625 2.5 6.25 7,600 725 6.25 0.13 6,250 515 6.25 0.13 4,100 250 6.25 0.13
2030-0750 3 7.5 5,900 730 7.5 0.15 5,000 520 7.5 0.15 3,200 275 7.5 0.15
2040-1000 4 10 4,200 740 10 0.4 3,750 520 10 0.4 2,250 300 10 0.2
2050-1250 5 12.5 3,200 750 12.5 0.5 3,000 530 12.5 0.5 1,700 330 12.5 0.25
2060-1500 6 15 2,500 750 15 0.6 2,500 530 15 0.6 1,350 350 15 0.3
2070-1750 7 17.5 2,270 700 17.5 0.7 2,270 495 17.5 0.7 1,150 350 17.5 0.35
2080-2000 8 20 2,100 660 20 0.8 2,100 470 20 0.8 1,000 350 20 0.4
2090-2250 9 22.5 1,935 615 22.5 0.9 1,935 440 22.5 0.9    895 350 22.5 0.45
2100-2500 10 25 1,800 580 25 1 1,800 410 25 1    810 350 25 0.5
2110-2750 11 27.5 1,635 545 27.5 1.1 1,635 375 27.5 1.1    735 335 27.5 0.55
2120-3000 12 30 1,500 520 30 1.2 1,500 350 30 1.2    670 320 30 0.6

2001-0025 0.1 0.25 30,000 25 0.2 0.004 24,000 10 0.25 0.002
2002-0050 0.2 0.5 30,000 65 0.4 0.008 23,000 25 0.5 0.004
2003-0075 0.3 0.75 30,000 100 0.6 0.012 20,000 35 0.75 0.006
2004-0100 0.4 1 30,000 140 0.8 0.012 16,800 45 1 0.008
2005-0125 0.5 1.25 24,000 155 1 0.015 14,400 50 1.25 0.01
2006-0150 0.6 1.5 20,000 210 1.5 0.018 12,000 60 1.5 0.012
2007-0175 0.7 1.75 17,800 210 1.75 0.021 10,000 60 1.75 0.014
2008-0200 0.8 2 16,700 210 2 0.024 8,500 60 2 0.016
2009-0225 0.9 2.25 15,600 210 2.25 0.027 7,300 60 2.25 0.018
2010-0250 1 2.5 11,000 200 2.5 0.05 5,500 60 2.5 0.05
2015-0375 1.5 3.75 7,500 210 3.75 0.075 3,750 65 3.75 0.075
2020-0500 2 5 5,700 230 5 0.1 2,850 70 5 0.1
2025-0625 2.5 6.25 4,800 240 6.25 0.13 2,400 70 6.25 0.13
2030-0750 3 7.5 3,900 250 7.5 0.15 1,950 75 7.5 0.15
2040-1000 4 10 2,900 270 10 0.3 1,450 80 10 0.3
2050-1250 5 12.5 2,400 290 12.5 0.375 1,200 90 12.5 0.375
2060-1500 6 15 2,000 300 15 0.45 1,000 100 15 0.45
2070-1750 7 17.5 1,630 285 17.5 0.525    815 85 17.5 0.525
2080-2000 8 20 1,350 270 20 0.6    675 70 20 0.6
2090-2250 9 22.5 1,135 255 22.5 0.675    565 60 22.5 0.675
2100-2500 10 25    960 240 25 0.75    480 50 25 0.75
2110-2750 11 27.5    845 220 27.5 0.825    425 45 27.5 0.825
2120-3000 12 30    750 200 30 0.9    375 40 30 0.9
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2枚刃

CSS 切削条件表
◆2.5D刃長タイプ　2＜ L/D≦ 2.5

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae 側面切削 ap ae

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae



A-13

2001-0030 0.1 0.3 30,000 30 0.25 0.005 30,000 30 0.25 0.005 30,000 20 0.25 0.004
2002-0060 0.2 0.6 30,000 110 0.5 0.008 30,000 85 0.5 0.01 30,000 50 0.5 0.008
2003-0090 0.3 0.9 30,000 180 0.75 0.012 30,000 135 0.75 0.015 30,000 80 0.75 0.012
2004-0120 0.4 1.2 30,000 250 1 0.016 30,000 170 1 0.016 30,000 100 1 0.012
2005-0150 0.5 1.5 27,000 320 1.25 0.02 24,000 200 1.25 0.02 24,000 125 1.25 0.015
2006-0180 0.6 1.8 24,000 400 1.8 0.024 20,000 280 1.8 0.024 20,000 170 1.8 0.018
2007-0210 0.7 2.1 22,500 400 2.1 0.028 17,800 280 2.1 0.028 17,800 170 2.1 0.021
2008-0240 0.8 2.4 21,000 400 2.4 0.032 16,700 280 2.4 0.032 16,700 170 2.4 0.024
2009-0270 0.9 2.7 19,500 400 2.7 0.036 15,600 280 2.7 0.036 15,600 170 2.7 0.027
2010-0300 1 3 20,000 700 3 0.05 15,000 500 3 0.05 11,000 200 3 0.05
2015-0450 1.5 4.5 12,800 710 4.5 0.075 10,000 500 4.5 0.075 7,000 210 4.5 0.075
2020-0600 2 6 9,300 720 6 0.1 7,500 510 6 0.1 5,000 230 6 0.1
2025-0750 2.5 7.5 7,600 725 7.5 0.13 6,250 515 7.5 0.13 4,100 250 7.5 0.13
2030-0900 3 9 5,900 730 9 0.15 5,000 520 9 0.15 3,200 275 9 0.15
2040-1200 4 12 4,200 740 12 0.4 3,750 520 12 0.4 2,250 300 12 0.2
2050-1500 5 15 3,200 750 15 0.5 3,000 530 15 0.5 1,700 330 15 0.25
2060-1800 6 18 2,500 750 18 0.6 2,500 530 18 0.6 1,350 350 18 0.3
2070-2100 7 21 2,270 700 21 0.7 2,270 495 21 0.7 1,150 350 21 0.35
2080-2400 8 24 2,100 660 24 0.8 2,100 470 24 0.8 1,000 350 24 0.4
2090-2700 9 27 1,935 615 27 0.9 1,935 440 27 0.9    895 350 27 0.45
2100-3000 10 30 1,800 580 30 1 1,800 410 30 1    810 350 30 0.5
2110-3300 11 33 1,635 545 33 1.1 1,635 375 33 1.1    735 335 33 0.55
2120-3600 12 36 1,500 520 36 1.2 1,500 350 36 1.2    670 320 36 0.6

2001-0030 0.1 0.3 30,000 20 0.25 0.004 24,000 10 0.3 0.002
2002-0060 0.2 0.6 30,000 50 0.5 0.008 23,000 20 0.6 0.004
2003-0090 0.3 0.9 30,000 80 0.75 0.012 20,000 35 0.9 0.003
2004-0120 0.4 1.2 30,000 100 1 0.012 16,800 40 1.2 0.004
2005-0150 0.5 1.5 24,000 125 1.25 0.015 14,400 50 1.5 0.005
2006-0180 0.6 1.8 20,000 170 1.8 0.018 12,000 60 1.8 0.006
2007-0210 0.7 2.1 17,800 170 2.1 0.021 10,000 60 2.1 0.007
2008-0240 0.8 2.4 16,700 170 2.4 0.024 8,500 60 2.4 0.008
2009-0270 0.9 2.7 15,600 170 2.7 0.027 7,300 60 2.7 0.009
2010-0300 1 3 11,000 200 3 0.05 5,500 60 3 0.05
2015-0450 1.5 4.5 7,500 210 4.5 0.075 3,750 65 4.5 0.075
2020-0600 2 6 5,700 230 6 0.1 2,850 70 6 0.1
2025-0750 2.5 7.5 4,800 240 7.5 0.13 2,400 70 7.5 0.13
2030-0900 3 9 3,900 250 9 0.15 1,950 75 9 0.15
2040-1200 4 12 2,900 270 12 0.3 1,450 80 12 0.3
2050-1500 5 15 2,400 290 15 0.375 1,200 90 15 0.375
2060-1800 6 18 2,000 300 18 0.45 1,000 100 18 0.45
2070-2100 7 21 1,630 285 21 0.525    815 85 21 0.525
2080-2400 8 24 1,350 270 24 0.6    675 70 24 0.6
2090-2700 9 27 1,135 255 27 0.675    565 60 27 0.675
2100-3000 10 30    960 240 30 0.75    480 50 30 0.75
2110-3300 11 33    845 220 33 0.825    425 45 33 0.825
2120-3600 12 36    750 200 36 0.9    375 40 36 0.9
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Vシリーズ

ロングネック
スクエア

CSS 切削条件表
◆3D刃長タイプ　L/D=3

被削材
炭素鋼

S45C / S50C焼鈍材
（～225HB）

合金鋼
SK / SCM焼鈍材
（225～325HB）

ステンレス鋼
SUS304

注：切削油の使用が必須です。

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae 側面切削 ap ae

被削材
プリハードン鋼
HPM / NAK

（30～45HRC）

焼入れ鋼
SKD / SKT / STAVAX
（45～55HRC）

型番 外径
（ｍｍ）

刃長
（ｍｍ）

回転速度
（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ） 回転速度

（min-1）

送り速度
（mm/min）

切込み深さ
（ｍｍ）

側面切削 ap ae 側面切削 ap ae
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超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

バレル
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ボール
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ア
ス

ラジアス
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ラジアス

テーパネック
ラジアス
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ル
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テーパネック
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ボール
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シリーズ

超硬加工用
UDC・PCD

φ3mmシャンク
Vシリーズ

ロングネック
スクエア

2枚刃

備考：
・ビビリが発生する場合は、回転速度と送り速度を同じ比率で下げてください。
・突き出し長が最短となるチャッキング状態（溝切り上がり付近、シャンクテーパ付近のチャッキング）を想定した条件表です。
・加工精度を要求される場合は、送り速度・切込み深さを減らしてください。
・水溶性もしくは油性切削油を推奨致します。
・チタン合金、超耐熱合金の加工には油性切削油を推奨致します。

CSS 切削条件表

D：外径（mm）

溝切削 側面切削

スクエア溝加工事例　CSS vs. 他社 2枚刃 STAVAX（53HRC）

独自の溝断面形状

他社品使用工具 φ6 × L12 mm

回転速度 1,100 min-1

送り速度 40 mm/min

ap 1.8 mm

クーラント エアブロー（スルースピンドル）

加工時間 28 min

新溝形状の採用

断面形状の改良

工具剛性と切りくず排出性を向上。

溝形状

従来品

従来品

CSS

断面形状

断面形状比較

断面積が従来品よりUP

剛性U
P!!

耐折損性、耐摩耗性が大幅に向上。




